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Niniejsza og6lna specyfikacja techniczna jest materialem pomocniczym do opracowania
specyfikacji technicznej wykonania 1 odbioru rob6t budowlanych przy zlecaniu i realizacji
robdt na drogach 1 ulicach.
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Tres¢ ogodlnej specytikacji technicznej jest aktualna na dzien 30 kwietnia 2020 r.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specytikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z naprawg podtuznych 1 poprzecznych
peknie¢ nawierzchni asfaltowych, przez ich uszczelnienie.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogoélna specyfikacja techniczna (OST) jest materiatem pomocniczym do
opracowania specyfikacji technicznej wykonania 1 odbioru robot budowlanych (ST) przy
zlecaniu i realizacji robot na drogach 1 ulicach.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia naprawy
peknie¢ nawierzchni asfaltowych wszystkich typow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.P¢kniecie nawierzchni - utrata ciggltosci warstwy S$cieralnej lub warstwy Scieralnej
1 warstw nizej lezacych wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub
wystgpienia w nawierzchni (tylko w warstwie Scieralnej lub lacznie z warstwami nizej
lezacymi) naprezen rozciggajacych wiekszych od jej granicznej wytrzymatosci na
rozcigganie.

1.4.2.P¢kniecie termiczne - utrata cigglosci warstwy $cieralnej, w postaci peknigcia o
ksztalcie przekroju poprzecznego zblizonego zazwyczaj do litery ,,V”, o jego przebiegu
prostoliniowym 1 prostopadtym do osi jezdni (peknigecie spowodowane jest skurczem
termicznym mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy $cieralnej).

1.4.3.P¢kniecie odbite - przeniesienie (przeniknigcie) do warstw powierzchniowych
pekniec, ktore wystapity wezesniej w podbudowie (wykonanej z materiatow mineralnych,
zwigzanych spoiwami hydraulicznymi). Pe¢knigcie odbite zwykle ma przebieg
krzywoliniowy 1 nieregularny ksztatt w przekroju prostopadtym do jego przebiegu.

1.4.4.Uszczelnienie peknie¢ - sposob naprawy nawierzchni asfaltowej polegajacy na
przywroceniu szczelnosSci warstwy $cieralnej wzdtuz linii utworzonej przez peknigcie, a
takze na utwierdzeniu ziarn kruszywa znajdujacych si¢ przy jego brzegach (krawedziach 1
sciankach).

1.4.5. Zalewa drogowa - specjalny material, najczesciej zalewa asfaltowa stosowana na
goraco, do uszczelniania peknig¢ 1 wypelniania (wycietych) szczelin, ktory po wypetnieniu
zachowuje pelng szczelnos¢ 1 elastyczno$¢ oraz nie ulega oderwaniu lub rozerwaniu w
najnizszych temperaturach osigganych przez nawierzchni¢ asfaltowa w okresie zimowym.
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1.4.6. Gruntownik (primer) - §rodek gruntujacy, sktadajacy si¢ ze specjalnych substancji
nanoszonych na boczne $cianki szczeliny (peknigcia) w celu zwigkszenia przyczepnosci
zalewy asfaltowej do tych Scianek.

1.4.7.Frezowanie peknie¢ - poszerzanie istniejgcych peknie¢ warstwy $cieralnej specjalng
frezarkg (palcowa lub tarczowa) w celu uzyskania szczeliny o pionowych $ciankach, o
przekroju zblizonym do prostokatnego, o szerokosci od 12 do 15 mm 1 glgbokosci okoto
25 mm.

1.4.8.Lanca gorgcego powietrza - urzadzenie stluzace do oczyszczania waskim
strumieniem podgrzanego powietrza peknie¢ z zanieczyszczen 1 stabo zwigzanych z resztg
nawierzchni ziaren, wysuszenia szczeliny 1 nadtopienia lepiszcza spajajacego ziarna
mieszanki mineralno-asfaltowej na $ciankach 1 krawedziach peknigcia.

1.4.9. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami 1 z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania 1 sktadowania, podano
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Zalewa asfaltowa

Do uszczelniania podtuznych 1 poprzecznych peknieé, jak rowniez niezwigzanych
spoin roboczych w warstwach $cieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, nalezy
stosowaé zalewy drogowe na gorgco (najlepiej asfaltowe z dodatkiem odpowiednich
polimeréw termoplastycznych np. typu kopolimeru SBS), posiadajagce bardzo dobra
zdolno$¢ wypelniania pekniec 1 szczelin, niska splywnos$¢ w temperaturze +60°C, bardzo
dobrg przyczepnos¢ do $cianek, a takze dobrg rozciagliwo$¢ w niskich temperaturach.

Zalewa drogowa powinna by¢ dopuszczona do obrotu 1 stosowania w
budownictwie zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych [7] np. poprzez oznakowanie
znakiem CE potwierdzajagcym zgodnos¢ z odpowiednig zharmonizowang norma.

Zalewa asfaltowa na gorgco powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w
zharmonizowanej normie PN-EN 14188-1 [5] dla typu N2.

Poszczego6lne partie 1 rodzaje zalewy powinny by¢ skladowane oddzielnie w
pojemnikach 1 zabezpieczone przed mozliwoscig wymieszania i zanieczyszczenia.
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2.3. Gruntownik

Gruntownik, zwigkszajacy przyczepnos$¢ zalewy asfaltowej do Scianek szczeliny,
nalezy stosowa¢ w przypadkach zaleconych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta
zalewy; posiada¢ towarzyszaca informacje okreslajaca typ zalewy, do ktorej jest
przeznaczony. W przypadku, gdy gruntownik nie jest wymieniony w karcie informacyjnej
ani oznakowaniu zalewy to powinien spetnia¢ odpowiednie wymagania np. normy PN-EN
14188-4 [6] oraz posiada¢ stosowne oznakowanie, dopuszczajagce do stosowania w
budownictwie zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych [7].

Gruntownik nalezy sktadowa¢ w pojemnikach, w sposob zabezpieczajacy go przed
zanieczyszczeniem, z zachowaniem przepisOw zwigzanych z niebezpiecznymi
substancjami 1/lub zdrowiem oraz bezpieczenstwem.

2.4. Materialy do posypania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwigzku z tym
zapobiezenia przyklejaniu si¢ goracej zalewy do opon samochodowych, nalezy posypac
wierzch wypelnienia (zalewe¢) suchym, drobnoziarnistym sypkim materiatem (np.
niezbrylonym cementem wg PN-EN 197-1 [2] lub suchg, niezbrylong sucha maczka
kamienng wg tablicy 24 w PN-EN 13043 [3] lub PN-EN 13242 [4].

Jezeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstkiej tekstury naprawianych
peknieé, to zamiast cementu lub maczki kamiennej nalezy uzy¢ czystego 1 suchego piasku
tamanego lub mieszanki kruszywa drobnego wg PN-EN 13043 [3]. Kruszywo do
posypywania zalewy w szczelinach peknigcia powinno pochodzi¢ z jednego zrodia dla
catego wykonywanego zadania.

Cement 1 maczka kamienna do posypywania zalewy powinny by¢ skladowane w
zamknietych, szczelnych workach lub pojemnikach 1 zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem oraz zawilgoceniem.

Cement w workach, co najmniej trzywarstwowych, o masie np. 50 kg, mozna
przechowywaé do: a) 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu
twardym 1 suchym, b) terminu trwatosci, podanego przez producenta, w pomieszczeniach o
szczelnym dachu 1 §cianach oraz podtogach suchych i czystych.

Kruszywo powinno by¢ skladowane oddzielnie pod wiatami zabezpieczajacymi je
przed zawilgoceniem 1 wymieszaniem z innymi materialami.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Frezarki

Do poszerzania istniejacych waskich pgknie¢ (< 6 mm) nalezy stosowac frezarki
mechaniczne (z frezami palcowymi lub tarczowymi), zapewniajagce wykonanie poszerzen
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zgodnie z ich przebiegiem o stalej, dostosowanej do potrzeb gltebokosci (od 12 do 45 mm)
1 szerokos$ci (od 8 do 15 mm) o pionowych $ciankach bocznych.

3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonych peknie¢ nalezy stosowac szczotki mechaniczne
(napedzane silnikiem) wyposazone w wirujace dyski, o $rednicy minimum 200 mm, ze
splatanych drutow stalowych (& 0,6 mm) i szerokosci 10 lub 12 mm.

3.4. Lance goracego powietrza

Do czyszczenia 1 osuszenia pgknie¢ nalezy stosowaé lance gorgcego powietrza
zasilane sprezonym powietrzem o ci$nieniu od 0,4 do 0,6 MPa i wydajnosci gorgcego
powietrza o temperaturze od 150 do 250°C w ilosci od 2,5 do 4,0 m*/min. Zrédtem ciepta
podgrzewajacego sprezone powietrze jest palnik opalany ptynnym gazem propan-butan.

3.5. Kotly do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy na goraco nalezy stosowac jedynie kotly o pojemnosci
dostosowanej do zakresu robot wyposazone w posredni (olejowy) system ogrzewania i
zapewniajace ciaggle jej mieszanie mieszadtami mechanicznymi. System ogrzewania
powinien by¢ wyposazony w sprawny, termostatowany system posredniego ogrzewania
olejem. Zrédtem ciepta (automatycznie sterowanym) jest grzatka elektryczna i/lub palnik
opalany plynnym gazem (propan-butan) lub olejem opatlowym.

3.6. Wtryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frezarka 1 oczyszczone szczotka
mechaniczng Scianki peknigcia (szczeliny), stuza specjalne wtryskarki, zapewniajace
rownomierne pokrycie $cianek cienkg warstwa Srodka zwigkszajacego przyczepnosc
zalewy do $cianek pekniecia.

Przy matym zakresie robot gruntownik mozna nanosi¢ pedzlami.

3.7. Urzadzenia do wypelniania peknie¢ zalewg

Nalezy stosowac¢ urzadzenia zlozone z kotta spetniajgcego wymagania okreslone w
p. 3.5, wyposazone w system cisnieniowego podawania gorgcej zalewy z mozliwoscia
regulacji wydajnosci 1 koncowke zalewajaca do szczeliny.

System ci$nieniowego podawania goracej zalewy do lancy moze by¢ jednowezowy
lub dwuwezowy. W okresie chtodow zaleca si¢ stosowanie systemu dwuwegzowego, ktory
jest cigzszy, ale nie dochodzi w nim do zastygania zalewy, zdarzajacego si¢ przy systemie
jednowezowym.

Przy matym zakresie robot peknigcia moga by¢ wypelniane za pomocg zalewarek z
grawitacyjnym dozowaniem zalewy przesuwanych recznie wzdhuz zalewanej szczeliny.
Urzadzenia te moga posiadaé¢ niewielkie zbiorniki (od 5 do 10 dm® kruszywa), z ktérych
zalane peknigcia sg natychmiast posypywane kruszywem.

Przy bardzo malym zakresie uszczelnien, zalewe asfaltowg mozna wprowadzaé
recznie, np. przy pomocy konewek.
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Dobér koncoéwki zalewajacej do szczeliny jest uzalezniony od zastosowanej
metody naprawiania pgkniec.

W przypadku wypetniania poszerzonych pekni¢¢ urzadzenie zalewajace, rgczne lub
mechaniczne, powinno zapewni¢ rdéwnomierne wypelnienie szczeliny do poziomu
powierzchni warstwy Scieralnej z niewielkim meniskiem wklestym, bez rozchlapywania
zalewy poza krawedzie szczeliny.

W przypadku metody pasmowego uszczelniania pgknieé urzadzenia zalewajace
powinny by¢ wyposazone w specjalne koncowki w postaci skrzyneczki metalowej bez dna
1 odpowiednio wyprofilowanymi $ciankami (wysokosci okoto 50 mm, szerokosci 60, 80,
100 Iub 120 mm 1 dlugosci okolo 200 mm) tzw. bucika. W takiej skrzyneczce
utrzymywany jest staty (zblizony do gornego) poziom goracej zalewy (przez ciagle jej
uzupelnianie w miar¢ zuzycia) 1 w wyniku przesuwania jej (osiowo) wzdhuz
uszczelnionego peknigcia powstaje pas uszczelnienia o zatozonej szerokosci.

3.8. Urzadzenia do posypywania zalewy materialem sypkim

Najczegstszym  sposobem jest manualne posypywanie zalanych peknigé
drobnoziarnistym materialem sypkim.

Przy stosowaniu mechanicznych zalewarek prowadzonych recznie, ktore sg czgsto
wyposazone w zbiorniczki z materialem wysypujacym si¢ przez regulowang szczeling,
posypywanie nast¢puje mechanicznie.

Przy duzych zakresach robot zaleca si¢ stosowac recznie prowadzone mechaniczne

posypywarki.
4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania og6élne” pkt 4.

4.2. Transport zalewy drogowej

Zalewa asfaltowa na gorgco powinna by¢ transportowana w dostarczanych
metalowych pojemnikach (hobokach - wiadrach z pokrywa, o pojemnosci 10, 20, 25 lub
301) z cienkiej (od 0,2 do 0,3 mm) talkowanej od wewnatrz blachy, z zamknigciem
(deklem - przykrywka) zabezpieczajacym zalewe przed zanieczyszczeniem; w pudelkach
kartonowych wylozonych woskowanym papierem zapobiegajacym przywieraniu materiatu
do kartonu, tatwo oddzielanym od materialu przy rozpakowywaniu lub w odpowiednich
szczelnych workach (10, 20 lub 30 litréw pojemnosci) z tworzywa syntetycznego, ktore
rozpuszcza si¢ w zalewie w trakcie jej podgrzewania do temperatury roboczej nie
wplywajac na pogorszenie wlasciwosci zalewy.

Inne rodzaje zalew powinny by¢ transportowane w fabrycznych opakowaniach,
najczesciej metalowych hobokach o pojemnosci od 10 do 30 1.
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4.3. Transport gruntownika

Gruntownik powinien by¢ transportowany w dostarczonych szczelnych
pojemnikach z tworzywa sztucznego lub z metalu. Ze wzgledu na tatwopalnose,
gruntownik powinien by¢ transportowany z zachowaniem odpowiednich przepiséw
bezpieczenstwa.

4.4. Transport materialéw do posypywania zalewy

Cement 1 maczke kamienng workowang mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu w sposob zabezpieczajacy przed zawilgoceniem.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robadt

Ogoélne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot zwigzanych z naprawa peknigé, nie moga
wystepowac opady atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypetniania peknigé
zalewg drogowa nie powinna by¢ nizsza od +5°C.

5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) pekniec¢

Rozroznia si¢ nastgpujace metody uszczelniania pekniec:

a) uszczelnianie pasmowe, polegajace na wypelianiu goraca zalewa przestrzeni miedzy

oczyszczonymi, podgrzanymi 1 nadtopionymi lancg gorgcego powietrza, Sciankami
pekniecia, z jednoczesnym uformowaniem nad peknigciem paska zalewy o grubosci
okoto 1,5 mm 1 szerokoS$ci zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy pegknigciu.
Przy niespekanych krawedziach warstwy S$cieralnej obok peknigcia, wystarczy
uformowanie pasma zalewy o szerokosci od 60 do 70 mm, za$ przy widocznych
wloskowatych, zapoczatkowanych peknigciach obok zasadniczego pegkniecia, nalezy
zwigkszy¢ szeroko$¢ uszczelniajagcego pasma nawet do 20 cm. Przy wigkszym
zdegradowaniu warstw asfaltowych wok6ét peknigcia niniejsza OST nie ma
zastosowania.
Po uformowaniu paska goracej zalewy nalezy posypa¢ go suchym, czystym materiatlem
drobnoziarnistym (cementem, maczka kamienng, piaskiem tamanym lub mieszankag
drobng granulowang o uziarnieniu od 1 do 2 mm). Nie powinno si¢ stosowa¢ kruszywa
o uziarnieniu wigkszym od 2 mm ze wzgledu na tworzenie si¢ widocznych nierdwnosci
na jezdni (np. przy posypywaniu grysem o uziarnieniu od 1 do 3 mm goracej zalewy w
poprzecznych peknigciach, dodatkowe nieréwnosci w  kierunku podhluznym,
spowodowane uszczelnianiem, wzrosng z 1,5 mm do 3,0 mm).
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b) uszczelnianie peknie¢ poszerzonych frezarkg

Peknigcia o rozwartosci Scianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odleglosci pgkniec
poprzecznych mniejszej od 4 metrow przy rozwartosci Scianek mniejszej od 6 mm),
przed wypelnieniem ich goraca zalewa, nalezy poszerzy¢ frezarka mechaniczng do
szerokos$ci co najmniej 12 mm, na gtebokos$¢ 25 mm.
Poszerzone peknigcie nalezy doktadnie oczy$ci¢ mechaniczng szczotka z wirujagcym
dyskiem z drutow stalowych, a nastgpnie (jesli wg zalecen producenta zalewy zachodzi
taka potrzeba) zagruntowaé gruntownikiem (roztworem S$rodka zwigkszajacego
przyczepnos€). Po odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownika nalezy zala¢ szczeling
goracg zalewa do poziomu powierzchni warstwy Scieralnej, jesli roboty uszczelniajace
wykonywane s3 w porze letniej kiedy wystepuja wysokie temperatury. Przy
temperaturach nizszych, ale zawsze powyzej +5°C, nalezy zachowa¢ menisk wklesty by
umozliwi¢ wyciskanie zalewy, w porze goracego lata, do poziomu powierzchni
warstwy Scieralne;.

c) metoda kombinowana, ktora ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w
punkcie 5.3.b, lecz zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczania
poszerzonych peknie¢ oraz gruntowania poszerzonego pegknigcia, stosuje si¢ lance
goracego powietrza, ktorg czysci si¢ poszerzone pgknigcie, podgrzewa 1 nadtapia asfalt
z jego $cianek 1 krawedzi, co zapewnia bardzo dobrg przyczepno$¢ zalewy do $cianek 1
krawedzi peknigcia.

Tak przygotowane poszerzone pgknigcia sg wypetlniane metoda pasmowa, jak w  pkt
5.3.a.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystagpieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu 1
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatlu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, deklaracje wlasciwosci uzytkowych, krajowa lub europejska
ocen¢ techniczng), ew. badania materiatbw wykonane przez dostawcow itp.,
potwierdzajace zgodno$¢ materialdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji

- ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji.
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6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy bada¢ szerokos¢ 1 gleboko§¢ oraz czystos¢ peknie¢ po
oczyszczeniu. Wizualnie 1 dotykiem nalezy sprawdzi¢, czy oczyszczone Scianki peknigcia
nie zawieraja zadnych niezwigzanych okruchow mieszanki mineralno-asfaltowej, ziarn
kruszywa, pylow oraz §ladéw wilgoci. Jezeli wystepuja jakiekolwiek slady wilgoci nalezy
je usung¢ lancg goracego powietrza.

Jezeli $cianki oczyszczonego peknigcia sg pokrywane gruntownikiem nalezy
sprawdzi¢ dotykiem czy naniesiona warstewka $rodka zwigkszajacego przyczepnos$¢ nie
zawiera nieodparowanych czastek rozpuszczalnika (zagruntowane $cianki przy pocieraniu
palcem nie powinny wykazywac¢ objawow $cierania gruntownika).

Nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe 1 konsystencje zalewy oraz
wskazania czujnikéw temperatury zalewy 1 oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek
watpliwosci nalezy pobra¢ do dwoéch jednolitrowych, czystych metalowych puszek (z
przykrywkami) probki zalewy 1 dostarczy¢ je wraz z kopig S$wiadectwa badania
(producenta) do wtasciwego laboratorium celem wykonania badan kontrolnych.

Po zalaniu pgknig¢ nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidlowos$¢ ich wypelnienia
zalewa.

Jezeli goraca zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzi¢
makroskopowo czy materiat ten rownomiernie pokrywa zalang powierzchnie peknigcia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest metr naprawionych pekniec.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST 1
wymaganiami Inzyniera, jesli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg
punktow 5 1 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- poszerzenie pekniec frezarka,

- oczyszczenie peknigc 1 ich osuszenie,
- zagruntowanie $cianek pgkni¢¢ gruntownikiem (o ile wymagane).
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania og6élne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena uszczelnienia 1 m peknigcia nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materialow 1 sprzetu na budowe,
- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST 1 ewentualnie zaleceniami
Inzyniera,
- pomiary 1 badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzgtu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
10.2. Normy

2. PN-EN 197-1 Cement -- Cze$¢ 1: Sklad, wymagania 1 kryteria zgodnosci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku

3. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych 1 powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach 1 innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

4. PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych 1 zwigzanych hydraulicznie
materiatow stosowanych w obiektach budowlanych 1 budownictwie
drogowym

5. PN-EN 14188-1 Wypelniacze szczelin 1 zalewy drogowe -- Cze$¢ 1: Wymagania
wobec zalew drogowych na goraco

6. PN-EN 14188-4 Wypehiacze szczelin 1 zalewy drogowe -- Cze$¢ 4: Wymagania
dla podktadow uzywanych w zalewanych ztgczach

10.3. Inne dokumenty

7. Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 9 stycznia 2020 r.
w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz.U.
2020 poz. 215 z p6zn. zm.) .



